PODRECZNIK DLA HAKOWYCH

ZAWIESIA PASOWE

Wymienia sie zawiesia pasowe o rozne;j
jakosci, ktére wykonywane sg jako:

- Pasy o obwodzie zamknietym

- Pasy zakonczone petlami

- Pasy jednowarstwowe
Pasy mozna wykonywac zarowno z wiokien
naturalnych jak i sztucznych, jednak
najbardziej typowym materiatem z jakiego sie
) je wykonuje jest poliester.
073803 - Pasy muszg spetniaé wymogi opisane w Us-
tawie o maszynach art.nr 522 i obowigzujacych
normach jak np. NS-EN1492-1 dotyczacych
pasow jednowarstwowych i NS-EN1492-2
dotyczacych pasow o obwodzie zamknietym.

Materiaty / Kolory etykiet

Rézne materiaty majg rézne cechy, bardzo
wazne jest by wzigs¢ to pod uwage podczas
uzywania zawiesi pasowych.

Dlatego etykiety majq rézne kolory.

KOLOR MATERIALU
Niebieski = Poliester (PES)
Brazowy = Polipropyl (PP)
Czerwony = Spectron
Czerwony = Kevlar

: Zielony = Poliamid (PA)

073508 7.2 Wspolczynnik bezpieczenstwa /

szerokos¢

Podczas testowania nowych zawiesi poli-
estrowych w czasie produkcji, wspotczynnik
bezpieczenstwa przy zerwaniu nie moze by¢
mniejszy niz 7:1.

Ciegna zawiesi sg testowane regularnie pod
wzgledem odpornosci na zerwanie w stosunku
do ilosci produkowanych ciegien i WLL.
Ogniwa uzywane podczas testow mogg mie¢
maksymalng Srednice podang w aktualnych
standardach.

Przyktadowo zawiesia o obwodzie zamknietym
z WLL 5 ton zgodnie z NS-EN1492-2
testowane sg na zerwanie przy uzyciu Srub o
Srednicy 80 diametréw / 40 mm szerokosci, a
ciezar zrywajacy wynosi przynajmniej 7 razy
WLL.

UWAGA!

W praktyce, stycznos¢ zawiesi z tadunkiem

lub ciegnami bedzie o wiele mniejsza i dlatego
bardzo wazne jest aby uzytkownik przestrzegat
zalecen producenta pod wzgledem

minimalnej szerokosci. Zalecenia te mogg

by¢ zr6znicowane ze wzgledu na roéznice w
produkcji i wybér materiatow.

0052 Test
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7.3 Kolory / szerokos¢ /| WLL

Aby méc zidentyfikowacé wytrzymatosc¢ ciegien
sq one dodatkowo do ogolnego oznakowania
produkowane takze w okreslonych kolorach
zgodnie ze Standardem EN 1492-1i 2.

Dostepne sg jednak takze zawiesia, ktore nie
podlegajg tym normom, dlatego wazne jest
by uzytkownik zawsze zapoznat sie z WLL
podanym na etykiecie zawiesia.

Dodatkowo do WLL podawane sg w
tabelach takze podstawowe / zalecane
minimalne szerokosci ciegen.

Biaty kolor ciegen

Ciegna tasmowe produkowane wedtug EN-
Standard 1492-1 i 2 z inng wytrzymatoscig niz
wartosci podane w tonach powinny by¢
produkowane w kolorze biatym.

llustracja pokazuje etykiete zawiesia z
WLL 700 kg.

Czarny kolor zawiesi

W teatrach i na scenach operowych uzywa
sie zawiesi o kolorze czarnym by byty one jak
najmniej widoczne.

Wiasciowosci materiatow

WLASCIWOSCI MATERIALOW
ZAWIESI SYNTETYCZNYCH
2 POLIESTER | POLI-
Opts cxynieonl. | ey PROPYL
Swiatlo sloneczne DOBRY BARDZO
LY
Olej, tluszcz, benzyna | DOBRY DOBRY
Kwasy (kwas akumu-
Iaturn:'::vgr, kwas solny itd.) DOBRY DOBRY
Zasady (Alkalia, ZLY DOBRY
soda kaustyczna)
Ogien ZLY BARDZO
ZLY
Cieplo 1000 C 80cC
~ / Mroz «400C -400C
L — Uderzenie przy
f‘;;: —— | zerwaniu Male Mate
Przediuzenie ca.12%
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7.5 Uzytkowanie ogélnie

7.5.1 Zalety
Zawiesia pasowe bardzo dobrze nadajg sie
do wykonywania prac przetadunkowych gdzie
potrzebna jest duza wytrzymatosc i mata waga
zawiesi.

Zawiesia pasowe bardzo dobrze nadajg sie do
przenoszenia fadunkéw takich jak na przyktad
rury o powierzchni impregnowanej ze wzgledu
na to, ze nie przyczyniajg sie one do poryso-
wania powierzchni rur. Takze ceny zawiesi
pasowych sg stosunkowo niskie w poréwnaniu
do m.in. zawiesi tancuchowych.

7.5.2 Wady
Zawiesia pasowe sg nieodporne na tarcie
i ostre kanty. Dlatego uzytkownik powin-
nien zwroci¢ szczegodlna uwage na rézne
wtasciwosci materiatow z ktérych wykonane
o zostaty zawiesia w sposob zgodny z tabelg
058173 przedstawiong na poprzedniej stronie.

7.5.3 Zawiesia tasmowe w potaczeniu z innymi
zawiesiami / komponentami.
W przypadku gdy zawiesia pasowe
uzywane sg w potgczeniu z np. szaklami i
hakami, wazne jest by wzig$¢ pod uwage
wystarczajgcg szerokos¢ zawiesi po to
by unikng¢ uszkodzen ciegien w punkcie
obcigzenia.
llustracja pokazuje 4 niebieskie zawiesia o ob-
wodzie zamknietym przymocowane do tadunku
za pomocg szakli.

Podstawowe / zalecane minimalne
szerokosci
Punkt 7.3 w tabeli przedstawia minimalne
szerokosci dla zawiesi z WLL od 1 - 25 ton,
lecz ze wzgledu na roznice wynikajace ze
sposobow produkcji i wyboru materiatow
zalecenia producentow beda co nie co
zréznicowane.

7.5.4 Zwigkszenie sSrednicy
Jesli Srednica sworzenia szakli nie jest
wystarczajgca pod wzgledem zalecen aktual-
nego producenta mozna jg zwiekszy¢ poprzez
uzycie stalowej rurki lub rurki wykonanej z
tworzywa sztucznego. llustracja przedstawia
standardowg szakle gdzie jej sworzen jest
‘rozbudowany” poprzez uzycie rurki wykonanej
z tworzywa sztucznego.

3876-17
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7.5.5 Zwiekszony sworzen szakli przy uzyciu
stalowej rurki
llustracja przedstawia 2 takie same szakle
gdzie sworzen jednej z nich zostat rozbu-
dowany przez uzycie stalowej rurki docietej w
taki sposob by pasowata ona do szczeki szakli.

2921-85

7.5.6 Kilka zawiesi w jednym haku.
Aby hak byt najbardziej obcigzony na jego
dolnej czesci, a nie na jego czubie nie nalezy
przymocowywac do niego wiecej niz dwdch
zawiesi.

Mate haki, duze zawiesia i duzy kat roboczy
mogaq przyczynic sie do jego uszkodzenia.

Aby tego unikng¢ mozna zebra¢ zawiesia i
LAY . _ przymocowac je do np. szakli, lub ewentualnie
2021-34 do zawiesia pasowego o wystarczajgcym WLL
w ksztatcie U.

7.5.7 Komponenty faczenia zawiesi z widken
naturalnych i syntetycznych
W niektérych zawiesiach i w specjalnych sytu-
acjach zastosowania, zawiesia z widkien mogg
rownie dobrze zastgpic np. tancuchy jako
elementy nosne.

Przy statym potaczeniu zawiesi z witdkien z np.
ztaczkami tancuchowymi ze stali muszg one
by¢ specjalnie dopasowane do potaczenia z
zawiesiami z widkien.

3331 Koplingslgkker

7.5.8 Haki specjalne do zawiesi z widkien
Jesli zachodzi potrzeba uzycia haka w
potgczeniu z zawiesiami z witdkien dostepne sg
juz haki specjalne uzytku.

Haki te wykonane sg w taki sposob, ze mozna
umiescic je bezposrednio w zawiesiu bez
uzywania komponentow tgczacych.

Haki mogg miec¢ taki sam kolor i WLL jak
zawiesia z wiokien.

0111 Krok-Fiber
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Zawiesia wezowe z poliestru

Zawiesia wezowe z poliestru o obwodzie
zamknietym wykonane sa z przedzy
poliestrowej obszytej pojedyhczym lub
podwdjnym pokrowcem ochronnym w kolorze
odpowiadajgcym WLL zawiesia.

Szew, pokrowiec i przedza powinny by¢
wykonane z tego samego materiatu.

Ponizsza ilustracja przedstawia rozciete ciegno
zawiesia z przedzg obszytg pokrowcem z
podiuznym szwem. Mozna takze spotkac sie z
tasmami bezszwowymi.

P 7 ( !

10738-6

Dokumentacja

Zawiesia muszg by¢ oddawane do uzytku wraz
z atestem produktu / atestem uzytkowania i
instrukcjg obstugi.

Znakowanie

Zawiesia wezowe z poliestru oznakowane sg
niebieskg etykieta, ktora jest wszyta w szew
ciegna lub obszyta wokot ciegna.

Widoczne oznakowanie powinno zawierac¢
informacje na temat:

- WLL

- dlugosci

- jakosci materiatu

- nazwy producenta

- numeru seryjnego

- norm

- znaczka CE

Mniej uwydatnione oznakowanie powinno
zawierac¢ informacje dotyczace:

- WLL

- jakosci materiatu

- nazwy producenta

- numeru seryjnego

- norm

Mniej uwydatnione oznakowanie moze by¢
wszyte w szew.

(Kolor etykiety symbolizuje rok produkc;ji i
odpowiada kolorem kodom, ktore uzywane sg
jako kody podajgce rok kontroli
przeprowadzonych przez organ nadzorczy:

ZOLTY = rok 2006)
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7.9 Zastosowanie
Zawiesia wezowe bardzo dobrze nadajg sie do
przymocowywania tadunkéw takich jak:

- Waly / Rury
- Ladunki z malowanymi powierzchniami
- Filary i stupy

Zawiesia wezowe uzywane sg hajczesciej do
obwigzywania wokot fadunku.

Eoaw
0070 Rl:mt-ijli_ng

7.9.1 Pojedyncze czy podwodjne obwigzanie?
, j Przy pojedynczym obwigzaniu zawiesie
L 4 - prowadzone jest wokoét tadunku tylko jeden

) z; Hie raz przed jego obwigzaniem, natomiast przy

- podwojnym obwigzaniu jest one prowadzone

wokot fadunku dwa razy.

Obwigzdniel§ Obwia

pajedyﬁcza; | pudwéjqel';
sl W i Yl i

# |

o

Jesli tadunek jest ciezki, jego powierzchnia
Sliska, a kat nachylenia duzy istnieje ryzyko, ze
zawiesie moze sie obsung¢ podczas podno-
szenia tadunku.

Podwdjne obwigzanie jest w takiej sytuacji
bardziej efektywne i pewniejsze.

UB 66_POL

llustracja przedstawia pojedyncze i podwdjne
obwigzanie przy przenoszeniu drewnianego
stupa.

tadunek jest lekki, a kontakt pomiedzy jego
powierzchnig, a zawiesiem na tyle dobry, ze
pojedyncze obwigzanie jest wystarczajace.

Jednak podwdjne obwigzanie daje w efek-
cie lepszy kontakt i dlatego zaleca sie gow
wiekszosci przypadkow.

UWAGA!

Pomiedzy ciegnami, a tadunkiem, ktére
pokazano na ilustracji powinno by¢ uzyte
zabezpieczenie przed przecieciem ciegna.

Obwigzanie

Obwigzanie
7 .podwajne

pojedyngze
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